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1 SPLOSNE INFORMACIJE

Izviecljive celice tip CR1V so oklopliene celice, predvidene za vgradnjo v zaprte elektricne
pogonske prostore kakor tudi za vgradnjo v pogonske prostore, kjer je mogo¢ dostop

nekvalificiranemu osebju.

V drugem primeru so celice opremljene z ustreznim predprostorom in vrati, ki jih je mogoce
zakleniti ko je vozi€ek v testnem ali delovnem polozaju.

Opozorilo !

Upravljanje s celicami je dovoljeno le za to
delo usposoblienemu osebju, ki je
seznanjeno z navodili za obratovanje in
posebej z navodili za varnost.

i ilo 1
. 6 Opozorilo !

V Casu delovanja elektro postroja so
dolo€eni deli pod nevarno napetostjo,
doloceni deli pa se lahko gibljejo sunkovito
in hitro.

Dotik delov pod napetostjo in gibajocih
delov je smrtno nevaren ali povzro¢i hude
telesne poskodbe.

Strogo je upoStevati varnostna in ta
navodila

Opozorilo !

Upostevanje teh navodil ima pomembno
vlogo pri zanesljivosti in Zzivljenjski dobi
opreme.

Neupostevanje le-teh je tvegano tudi
zaradi garancijskih pogojev.
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Opozorilo !

Pri posluZevanju in vzdrZzevanju morajo biti
upoStevana ta navodila, vsa zakonska
dologila in interna navodila upravljalca
elektro postrojenja.

Posebna navodila so na razpolago za :
- vgrajene stikalne aparate in
- opremo, ki je vgrajena v NN omarici

Na svojo 2zeljo se lahko uporabnik
opreme proizvedene v TSN dogovori za
Solanje  svojih kadrov v  prostorih
proizvajalca.
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Slika 1.1: Izgled celice CR1V

2 TEHNICNI PODATKI

6/26/

CR1V celice so izdelane in preizkuSene v skladu z veljavnimi predpisi kakor tudi priporogili

(IEC694,IEC529.298)

Stikalna celica je kovinsko oklopliena s stopnjo zas€ite od nevarnega priblizevanja delom pod
napetostjo IP 3X (IEC 520) in zbiralniénim delom, ki je loCen s pregrado iz izolacijskega materiala.

Posebne konstrukcije omogoc&ajo doseganje stopnje zascite IP 42.

Zbiralni¢ni del je skupen vsem celicam v nizu. Zbiralnice so izolirane, tako da je prepreCeno potovanje

elektricnega obloka v primeru elektricnega preskoka.

CR1V
Nazivna napetost (kV) 36
Kratkotrajna vzdrZzna napetost industrijske frekvence (kV) 70
Vzdrzna atmosferska udarna napetost temenska vrednost (kV) 170
Naz!vn! tok (A) ECu 60x5mm 630
Nazivni tok (A) ECu 60x10.5mm 1250
Frekvenca (Hz) 50
Nazivni kratkotrajni vzdrzni tok (kA) 25
Nazivni temenski vzdrzni tok (kA) 63
Sirina (mm) 1500
Visina (mm) 2500
Globina (mm) 2160

Tabela 1: Osnovni podatki celic CR1V
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Celica je opremljena s sistemom mehanskih blokad, ki onemogoc€ajo vsako napa¢no manipulacijo.
Kontinuiteta obratovanja je garantirana z zamenljivostjo vozitkov med celicami iste funkcije.
Manipulacijo vpeljevanja - izvle€enja vozi€ka je mogoce izvrSiti rocno ali preko motornega pogona.

Normalna izolacijska sposobnost do nadmorske viSine 1000m in normalna uporaba v
temperaturnem obmocju -5°C do +40 °C. Relativna vlaznost do 70%.

3 KONSTRUKCIJA

Pri konstrukciji celice tip CR1V smo se Se posebej ravnali po tem, da je mogoda gradnja
postrojenja s sestavljanjem celic, ki so razli¢no opremljene v skladu s funkcijo in zahtevami kupca.
Celice CR1V so sestavljene iz tri osnovna dela:
- fiksni del z ali brez predprostora
- izvledljivi del - vozicek
- omarica za vgradnjo zasc&itne i pomoZne nizkonapetostne opreme ali omarica z vrstnimi
sponkami, ko je zasc€itna in pomozna oprema montirana v posebej za ta namen izdelanih
omarah.

Fiksni del celice sestoji:
- zbiralniéni prostor
- kabelski prostor
- prostor za vozicek.

]
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Slika 3.1: Celica CR1V 36 Vzm

V zbiralni€nem prostoru so namescene zbiralnice za nazivni tok 1250 A z zgornjimi fiksnimi kontakti.
V kabelskem prostoru so postavljeni tokovni merilni transformatorji s spodnjimi fiksnimi kontakti,
ozemljilno stikalo in kabelski prikljucki. Mozna je vgradnja tudi napetostnih merilnih transformatorjev.
Stikalni del je nameSc¢en na izvlecljive delu - vozicku.
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Posamezni prostori so medsebojno lo¢eni s posebnimi preizkuSenimi izolacijskimi pregradami, ki
so izdelane iz samougasljivega materiala in preprecujejo Sirjene elektriCnega obloka iz enega v drug
prostor.

Predvideli smo izpuh ekspanzijskih plinov, ki nastanejo kot posledica kratkega stika v vsakem od
prostorov, skozi pokrove na vrhu celice. Ti pokrovi se odprejo zaradi nadtlaka v notranjosti celice.

Izvledljivi del — vozi€ek celice je lahko opremljen z :
- vakuumskim odklopnikom tip VO (vodne, transformatorske)
- VV varovalkami. (lastna raba)
- VV varovalkami in napetostnimi merilnimi transformatorji (merilna).

Opremljenost je odvisna od funkcije celice.
Omarica za za$c€itno in pomozno nizkonapetostno opremo je nameS¢ena na zgornjem delu
fiksnega dela celice s katero tvorita eno celoto. V omarici je vgrajena oprema za upravljanje, zascito,

merenje in signalizacijo.

Pri sestavi celic v stikalni blok je potrebno radunati na razmakom med celicami do 10mm in
debelino kon&ne stene od 30mm.

Opozorilo !

Pri montazi celic v prostore nizje od
2700mm priporo€amo obvezno montazo
zaslona vroCih plinov na katere se lahko
montira razsvetljava prostora.
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4 POSLUZEVANJE

4.1 Splosno za vse celice CR1V

Izvledljivi del — voziCek se lahko nahaja v §tirih polozajih :
- delovni polozaj
- testni polozaj
- popolnoma izvle€en vozicek
- vmesni polozaj (med delovnim in testnim)

411 Delovni polozaj

V tem polozaju je mogoce vkljuCevati in izklju€evati vakuumski odklopnik brez omejitev.

9/26/

Ozemljilno stikalo v vodni celici je blokiran v izkljuéenem polozZaju. V tem polozaju ni mogode izvleCi

konektor. Vozi¢ek je mogoce izvle€i v testni polozaj samo v primeru ko je izklju¢en vakuumski

odklopnik.
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Slika 4.1: Delovni polozaj celice CR1V 36 Vzm
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41.2 Testni polozaj

V tem poloZaju je zagotovljen loCilni razmik. Manipulacija z vsemi elementi je mogo€a. Lahko vklju¢imo
ali izklju€imo vakuumski odklopnik. Pri vklopljenem ozemljilnem stikalu ali odklopniku je vozicek blokiran
in ga ni mogoce pripeljati v delovni poloZaj. V delovni poloZaj ga je mogoce pripeljati le ko sta oba v
izklopljenem plozaju. V tem poloZaju je NN konektor edina povezava med izvlecljivim in fiksnim delom
celice. Konektor lahko izvle€emo le v testnem polozaju. Hkrati pa je to tudi edini pogoj, ki mora biti
izpolnjen preden do konca izvleéemo vozitek iz fiksnega dela celice. Ce ho&emo voziéek vpeljati iz
testnega v delovni polozaj moramo pred tem povezati konektor s podnozjem.
Naslednji pogoji morajo biti izpolnjeni za pravilno vpeljavo vozi¢ka iz testnega v delovni polozaj :

e povezati konektor s podnoZjem

o izkljuciti vakuumski poloZaj

e izkljuciti ozemljilno stikalo
Vpeljevanje in izvle€evanje vozitka iz testnega v delovni polozaj in obratno izvajamo s pomocjo rocice s
katero delujemo na polzni pogon vozicka.

Opozorilo!

Konektor lahko izvle€emo samo v testnem
polozaju. To je edini pogoj, ki ga moramo izpolniti
preden do konca izvleemo voziCek iz fiksnega
) dela celice. Kadar hoemo vpeljati voziCek iz
r T ‘ testnega v delovni poloZzaj mora biti konektor
sestavlien s svoiim podnoziem.

L g
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Slika 4.2: Testni polozaj celice CR1V 36 Vzm
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41.3 Popolnoma lo€en polozaj

Ko v testnem polozaju izvle€emo konektor lahko vozi€ek do konca izvle¢emo iz fiksnega dela celice.
Vozi¢ek je prost in dostopen za morebitha popravila ali zamenjave. |1z testnega v popolnoma lo¢en
polozaj izvle€emo ali vpeljemo vozi€ek ro€no. Na vozi¢ku so za ta namen postavljene rocke.

Ko je vozi¢ek v popolnoma izvle€enem poloZaju je mogoce izklju€iti ali vklju€iti ozemljilno stikalo le po
predhodni ro¢ni deblokadi. To izvedemo kot je prikazano na sliki : rocico dvignemo v smeri puscice in
pritisnemo gumb. Ko rocica ostane v zgornjem polozaju je ozemljilno stikalo mogoce vkljuditi.

Sedaj je mogoce zakleniti pogon ozemljilnega stikala kar naredimo tako da rocico blokade potisnemo
malo navzgor, da se sprosti gumb in nato roCico blokade potisnemo navzdol v smeri pus€ice kjer jo
lahko zaklenemo.

— |
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Slika 4.4: Popolnoma lo¢en polozaj celice CR1V 36 Vzm
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41.4 Vmesni polozaj

Taj polozaj je prisoten samo med vpeljavo in izvle€enjem vozicka iz delovnega v testni poloza;.
Odklopnik v tem poloZaju ni mogoce vkljugiti niti mehansko niti elektriéno.

I Opozorilo !
o

Za vse manipulacije pri izvledljivi celici (pogon ozemljilnega
stikala, pogon vozi¢ka) je potrebna mala sila. Zaradi tega pogon ne
smemo prisiljevati, ker lahko pride do mehanskih poskodb.

Zelo vazno je, da si zapomnimo vrstni red manipulacij in Stevilo
vgrajenih blokad za posamicni tip celice.
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4.2 Vodna celica

4.2.1 Vpeljevanje vozicka z vakuumskim odklopnikom

Vpeljevanje vozicka v fiksni del izvledljive celice iz popolnoma locenega polozZaja v testni polozaj:
e prepri¢ati se moramo, da je blokada ozemljilnega stikala odklenjena ter da je vakuumski
odklopnik v izkljuéenem polozaju (polozaj pokazala »0«)
e vozitek primemo za roCaja in potisnemo proti fiksnemu delu celice. Pri tem pazimo, da
kolesa zapeljejo na vodila. Nato vozi¢ek vpeljemo v lo€en polozaj.
¢ Namestimo konektor in s tem dosezemo testni poloZaj vozicka.

V testnem polozaju so mogoc€e manipulacije na vozi¢ku — mehanski in elektri¢ni izklop in vklop
odklopnika.
V testnem polozaju so mogoc¢e manipulacije na ozemljilnem stikalu :

¢ vklop ozemljilnega stikala — po pravilih za ozemljevanje

o izklop ozemljilnega stikala

e preizkuSanje upravljalnih in zas¢&itnih funkcij.

4.2.2 Vpeljevanje vozicka iz testnega v delovni polozaj

Vozi¢ek vpeljemo iz testnega v delovni poloZaj po naslednjem postopku :
e rocico za pogon voziCka vstavimo v odprtino pogona vozitka
e prepri¢amo se, ali sta ozemljilno stikalo in vakuumski odklopnik izklju¢ena (dva pogoja za
vpeljavo)
e rocico obratamo v smeri puscice »vpeljava« tako dolgo dokler to pogon dovoljuje.

Pokazalo polozaja vozitka nam pokaze koncni polozaj vozicka delovni poloZaj vozicka.

V delovnem polozaju vozitka so mogoce manipulacije - mehanski in elektrini vklop in izklop
odklopnika.

V delovnem polozaju vozi¢ka niso mogo€e manipulacije ozemljilnega stikala — le ta je blokiran.

Opozorilo !

VMESNI POLOZAJ VOZICKA II!

Vozic¢ek je v vmesnem polozaju med delovnim in
testnim polozajem. V vmesnem polozaju niso
mogoCe nikakrSne  manipulacije  niti  na
ozemljilnem stikalu niti na odklopniku (blokirano).
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4.2.3 lzvlecenje vozicka iz delovnega v testni polozaj

Vozi¢ek izvle€emo iz delovnega v testni poloZaj po naslednjem postopku :

e vakuumski odklopnik izklopimo

e rocico za pogon voziCka vstavimo v odprtino pogona

e rocico obragamo v smeri pusCice »izvleCenje« tako dolgo dokler to pogon dovoljuje.
Pokazalo polozZaja vozicka nam pokaze konéni poloZaj vozicka testni poloZaj vozicka.

V testnem polozaju so moguce manipulacije na vozi¢ku - mehanski in elektri¢ni vklop in izklop
odklopnika.
V testnem polozaju so mogoc¢e manipulacije na ozemljilnem stikalu :

o vklop ozemljilnega stikala (po pravilih o ozemljevanju)

e izklop ozemljilnega stikala

e preizkuSanje upravljalnih in zas¢itnih funkcij.

4.2.4 lzvleCenje vozicka iz testnega v popolnoma izvleceni polozaj

Izvle€enje vozicka iz fiksnega dela izviecljive celice iz testnega polozaja v popolnoma lo¢en poloza;j :
= 7z obema rokama izvleCemo vtika€ konektorja in ga poloZimo na polico
= z obema rokama primemo za rocici vozicka in jih popolnoma izvle€emo iz fiksnega dela celice
» izvle€en voziCek je pripravljen za zamenjavo, popravilo ali servisiranje.

Vozicki vseh vodnih celic so medsebojno zamenljivi. V ostalih vrstah celic jih ni mogoce uporabiti.

4.3 Transformatorska celica

4.31 Vpeljevanje vozicka z vakuumskim odklopnikom

Vpeljevanje vozicka v fiksni del izvledljive celice iz popolnoma loCenega polozaja v testni polozayj:
e prepriati se moramo, da je vakuumski odklopnik v izkljuéenem polozZaju
(polozaj pokazala »0«)
e vozitek primemo za ro€aja in potisnemo proti fiksnemu delu celice. Pri tem pazimo, da
kolesa zapeljejo na vodila. Nato vozi¢ek vpeljemo v lo¢en poloza;.
¢ Namestimo konektor in s tem dosezemo testni polozZaj vozicka.

V testnem polozaju so mogo&e manipulacije na vozi¢ku — mehanski in elektrini izklop in vklop
odklopnika.

4.3.2 Vpeljevanje vozicka iz testnega v delovni polozaj

Vozic¢ek vpeljemo iz testnega v delovni polozaj po naslednjem postopku :
e rocico za pogon vozitka vstavimo v odprtino pogona vozi¢ka
e prepri¢amo se, ali je vakuumski odklopnik izklju€en (pogoj za vpeljavo)
¢ rocico obratamo v smeri puscice »vpeljava« tako dolgo dokler to pogon dovoljuje.

Pokazalo polozaja vozitka nam pokaze konéni polozaj vozicka delovni polozZaj vozicka.

V delovnem poloZaju vozi¢ka so mogoce manipulacije - mehanski in elektri¢ni vklop in izklop
odklopnika.
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Opozorilo!

VMESNI POLOZAJ VOZICKA !!!

Vozic¢ek je v vmesnem polozaju med delovnim in
testnim polozajem. V vmesnem polozaju niso
mogoCe nikakrdne  manipulacije  niti  na
ozemljilnem stikalu niti na odklopniku (blokirano).

4.3.3 lzvlaéenje kolica iz radnog u testni polozaj

Vozi¢ek izvle€emo iz delovnega v testni poloZaj po naslednjem postopku :

o vakuumski odklopnik izklopimo

e rocico za pogon vozi€ka vstavimo v odprtino pogona

e rocico obragamo v smeri pusCice »izvleCenje« tako dolgo dokler to pogon dovoljuje.
Pokazalo polozaja vozi¢ka nam pokaze kon¢ni polozaj vozicka testni polozZaj vozicka.

V testnem poloZaju so mogo&e manipulacije na vozi¢ku - mehanski in elektrié¢ni vklop in izklop
odklopnika.

4.3.4 lzvleCenje voziCka iz testnega v popolnoma izvleceni polozaj

Izvle€enje vozicka iz fiksnega dela izviecljive celice iz testnega polozaja v popolnoma loen poloza;j :
= 7z obema rokama izvleCemo vtika€ konektorja in ga poloZimo na polico
= z obema rokama primemo za rocici vozicka in jih popolnoma izvle€emo iz fiksnega dela celice
» izvle€en vozicek je pripravljen za zamenjavo, popravilo ali servisiranje.
Vozicki vseh transformatorskih celic so medsebojno zamenljivi. V ostalih vrstah celic jih ni mogoce
uporabiti.

Slika 4.5: Vtikac i vti¢nica konektorja s klju¢em konektorske blokade
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4.4 Merilna celica

441 Vpeljevanje vozicka

Vpeljevanje vozicka v fiksni del izvle€ljive celice iz popolnoma lo€enega polozZaja v testni polozaj:
e vozitek primemo za rocaja in potisnemo proti fiksnemu delu celice. Pri tem pazimo, da
kolesa zapeljejo na vodila. Nato vozi¢ek vpeljemo v lo¢en polozaj.
¢ Namestimo konektor in s tem dosezemo testni polozaj vozi¢ka.

V testnem poloZaju niso mogo¢e manipulacije na vozi¢ku.
Mozno je preizkuSanje upravljalnih in za&g&itnih funkcij ter merilnih tokokrogov napetostnih merilnih
transformatorjev.

4.4.2 Vpeljevanje vozicka iz testnega v delovni polozaj

Vozi¢ek vpeljemo iz testnega v delovni polozaj po naslednjem postopku :
e rocico za pogon vozitka vstavimo v odprtino pogona vozi¢ka
e rocico obratamo v smeri pusCice »vpeljava« tako dolgo dokler to pogon dovoljuje.

Pokazalo polozaja vozi¢ka nam pokazZe konc¢ni polozZaj vozi¢ka delovni poloZaj vozicka.

4.4.3 lzvieéenje vozicka iz delovnega v testni polozaj

Vozi¢ek izvle€emo iz delovnega v testni polozaj po naslednjem postopku :

e rocico za pogon voziCka vstavimo v odprtino pogona

e rocCico obratamo v smeri puscice »izvleCenje« tako dolgo dokler to pogon dovoljuje.
Pokazalo polozaja vozitka nam pokaze koncni polozaj vozicka testni poloZaj vozicka.

V testnem polozaju niso mogoc¢e manipulacije na vozicku .

Mozno je preizkuSanje upravljalnih in zas€itnih funkcij ter merilnih tokokrogov napetostnih merilnih
transformatorjev.

4.4.4 lzviadenje kolica iz testnog u potpuno izvuéeni polozaj polozaj

Izvle€enje vozitka iz fiksnega dela izvledljive celice iz testnega polozaja v popolnoma lo€en poloza; :
= 7z obema rokama izvleemo vtika€ konektorja in ga poloZzimo na polico
= z obema rokama primemo za rocici vozicka in jih popolnoma izvleCemo iz fiksnega dela celice
= jzvle€en vozi€ek je pripravljen za zamenjavo, popravilo ali servisiranje.

V ostalih vrstah celic vozi¢ka merilne celice ni mogoce uporabiti.
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4.4.5 Visoko uc¢inkovite varovalke

Slika 4.2: Visoko ucinkovite varovalke 36 kV

Pri menjavi visoko ucinkovitih varovalk je nujno upostevati pet osnovnih varnostnih pravil za
delo na elektri¢nih napravah.
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5 VZDRZEVANJE CELIC CR1V

Dobro poznavanije izvledljivih celic tipa CR1V je pogoj za njihovo pravilno uporabo in vzdrzevanje.
Izvlegljive celice tip CR1V so kovinsko oklopljene celice, predvidene za vgradnjo v zaprte prostore i ne
potrebujejo posebnega vzdrzevanja.

Opozorilo! Opozorilo!
Vzdrzevalna dela sme izvajati samo Na pogonih se lahko izvajajo dela le, e so
strokovno osebje, ki je usposoblijeno za vzmeti, ki akumulirajo energijo, sproScene.
posege Vv stikalni celici in na vanjo vgrajeni

opremi.

Vzmeti odklopnika razbremenimo tako, da najprej prekinemo napajanje motorja za
napenjanje vzmeti, nato pa ga zaporedoma vklju€ujemo in izklju€ujemo do zaustavitve.

5.1 Vzdrzevalna dela in termini vzdrzevanja

Seznam vzdrzevalnih del in njihova pogostost je podana v tabeli 2.

Navedeni intervali veljajo Ce je postrojenje v relativno Cistem prostoru in Ce je prepre€ena
kondenzacije vlage. Pri tezjih pogojih je potrebno vzdrzevalne intervale skrajSati sorazmerno slabsim
pogojem.

VZDRZEVALNA DELA VZDRZEVALNI INTERVALI
Pregled izolacijskih delov i njihovo Cis¢enje 5 let
Pregled €iS¢enje in mazanje kontaktnih povrsin 10 let

Kontrola pogonov, drsnih lezajev, vodil, njihovo 10 let
Cis€enje i mazanje

Kontrola vija¢nih spojev in po potrebi dodatno
privijanje

Tabela 2. Vzdrzevalna dela in termini
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Poleg pravilnega posluZevanja, rednih kontrol in vzdrZzevanja vgrajene opreme po priloZzenih
tehniskih navodilih je priporocljivo narediti Se sledece :

1. vsakih pet let je potrebno v fiksnem delu celice narediti sledece:

- s suho krpo obrisati vse izolacijske pregrade, podporne i prevodne izolatorje, merilne
transformatorje, zbiralke in ostalo vgrajeno opremo ;

- preveriti zategnjenost vija¢nih spojev z momentnim klju¢em;

- odistiti in ponovno namazati elektricne kontakte z mastjo UNIMOL GL 62;

- odistiti i ponovno namazati vodila pogona z mastjo UNIMOL GL 82;

- vizualno pregledati vse vgrajene elemente.;

2. vsaki dve leti je na pogonu izvlecljivega dela( vozi¢ka) celice CR1V potrebno narediti sledece:
- ogistiti in ponovno namazati pogon vozi¢ka ter preveriti normalno vpeljavo in izvle€enje;

- s suho krpo obrisati vse elemente vgrajenih aparatov na vozicku ;

- vizualno pregledati vse vgrajene elemente

3. vsakih pet let je na pogonu izvledljivega dela (vozi¢ek) celice potrebno narediti :
- ogistiti pogon vozi¢ka (polz, lezaiji) in ga ponovno namazati z mastjo UNIMOL GL 82.

Opozorilo !

PriporoCeni roki vzdrZzevanja veljajo za normalne
klimatske pogoje v stikalis¢u. V prasni atmosferi je
potrebno pogosteje  Cistiti  predvsem izolacijske
elemente in namazati drsne povrSine. V primeru zelo
Cistega postrojenja so lahko zgoraj naSteti roki za
vzdrzevanije i daljSi.

5.2 Izolacijski deli

Preveriti nabiranje prahu in umazanije Opozorilo !
ter eventualno korozijo zaradi plazecih
elektri¢nih poti.

Umazanijo in prah odistiti, poskodovane Visoko napetost smemo prikljugiti $ele ko
izolacijske elemente pa zamenjati. so izolacijski elementi suhi toda ne prej kot

dve uri po zakljuéenem c€iS€enju.

Pri ¢iS€enja uporabite eno od spodaj navedenih metod. Prednost ima prva metoda — suho ¢id€enje.

Kadar ta metoda ni u€inkovita uporabite mokro ¢iscenje.

1. metoda SUHO CISCENJE
povrsino obriSite s suho krpo ; zamazano krpo zamenjajte s Cisto.

2. metoda CISCENJE Z VODO IN TEKOCIM DETERGENTOM
vodi dodajte okoli 2% tekocCega detergenta. S tak3no raztopin ovlazite krpo in obriSite
povrsino izolacijskega elementa. Takoj za tem obriSite povrSino tudi s suho krpo.
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3. metoda ¢CiScenje detergentom

dele ki so zelo umazani prvo ovlazite z mo¢nejSo raztopino detergenta, ki ste jo pripravili po
navodilih proizvajalca. Preverite ali detergent topi umazanijo. Za tem drugi¢ obriSite z vlazno krpo tako
da odstranite detergent. Tretji¢ obriSite s suho krpo da bi odstranili vlago.

5.3 Kontaktne povrsine

5.3.1 Kontaktne povrsine izvleéljivih kontaktov

Izvlecljivi kontakti so sestavljeni iz fiksnih na fiksnem delu celice in drsnih, ki se nahajajo na
vozi¢ku. Glavni kontakti se nahajajo na odklopniku in v zbiralnicnem delu (za zaslonko).

S kontaktnih povrsin ocistite staro mast in umazanijo s suho krpo in po potrebi uporabite
detergent. Ko se osusijo jih tanko namazite s kontaktno mastjo ISOFLEX TOPAS.

5.3.2 Trdno spojene kontaktne povrsine

Ce gre za izdelavo novih spojev ali &e je prislo do popu$&anja vijaénih spojev ali &e je prislo do
korozije na kontaktni povrsini, je potrebno pred vijagenjem kontaktni povrSini obdelati, odvisno
od vrste kontaktnih materialov, kot sledi :
1. Posrebren baker ali posrebrena bakrova zlitina — ocistiti s suho krpo ali z uporabo
detergenta.
2. Goli baker ali bakrova zlitina — ocistiti do sijaja z jekleno $¢etko, ki se uporablja samo
za baker ali bakrovo zlitino.
3. Aluminij — ocistiti do sijaja z jekleno $Cetko, ki se uporablja samo za aluminij in takoj
nato nanesti tanko plast kontaktne masti.
4. Jeklo ali galvanizirano jeklo — o istiti do sijaja z jekleno $¢etko.

Pred vijatenjem nanesite na obe kontaktni povrsini tanko plast kontaktne masti ISOFLEKS
TOPAS NB 52 tako, da je po vijaenju celoten prostor med povr§inama zapolnjen.

Opozorilo ! Opozorilo !
Zaradi korozije ni dopustno spajanje Pri odstranjeni srebrni prevleki se dovoljen
aluminija s posrebrenim bakrom ali trajni tok zmanjsa za 14%.

posrebreno bakrovo zlitino.

Pri spajanju aluminijskih priklju€kov na posrebreno povrsino je potrebno srebro odstraniti z n.pr.
smirkovim papirjem. Pri tem je potrebno upostevati zmanjSanje nazivne vrednosti obratovalnega toka.
Drugi nacin je da uporabimo kablovske prikljuc¢ke z bakrenimi viozki za spoj Al — Cu.
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5.3.3 Vija€ne zveze

Za vijatne zveze se sme uporabiti samo vijake trdnostne klase 8.8 in matice klase 8. Pred vijaCenjem
je potrebno steblo in nalezno povrsino glave vijaka namazati z ve€namenskim mazivom UNIMOL GL
82. Sestrobe matice in vijake je potrebno priviti z momentom privijanja, ki je podan v tabeli 3.

NAVOJ Moment [ kN ]

min. max
M6 7 9
M8 18 22
M10 36 44
M12 63 77
M16 153 187
M20 297 363

Tabela 3: Momenti privijanja vijacnih spojev

5.4 Pogoni, drsni lezaji in vodila

I Opozorilo !
@

Vozi¢ek z odmaknjenim nosilcem pogona (pokazalo poloZaja vozi¢ka je v
vmesnem polozaju ali kaZze »voziCek vpeljan«) ne sme biti vpeljan v
celico. Pri tem lahko pride do priblizevanja delom pod visoko napetostjo,
do loma pregradne lopute ter do sklenitve tokokroga ne oziraje se na
poloZaj v katerem se nahaja odklopnik.

TakSne vozi¢ke posebej oznadite z opozorilnimi znaki.

Preveriti stanje korodiranosti, gibljivost veznih rocic in leZajev.

Vodila, vreteno in korodirane dele ocistite z bombazno tkanino ali $€etko, &e je potrebno tudi z
detergentom. Pri ¢i€enju z detergentom ovlazite samo mesta, ki jih Cistite. S suho krpo osusite
povrsino in vse drsne ploskve namazite mazivom UNIMOL GL 82 ali FAG L71V. Lezaje, ki jih brez
demontaze ni mogo¢e namastiti namazite z oljem SHELL TELLUS OIL 32 ali RITZOL ROSTSCHUTZ
7-2.

Po opravljenem pregledu oziroma €iS€enju in mazanju vrnite pokrov na njegovo mesto in ga pritrdite z
vijaki in vrnite nosilec pogona na njegovo mesto. To izvedite z obrac¢anjem pogonske rocice za 43
obratov v nasprotni smeri vrtenja urnih kazalcev vse dokler pokazalo ne pokaze »vozicek izvleCen«.
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Preverite ali je nosilec pogona zaklenjen. Pri obra¢anju pogonske rocice v smeri urnega kazalca se
nosilec pogona ne sme odmikati od notranjega nosilca oziroma od vozicka.

Na fiksnem delu celice se nahajajo sledeca drsna mesta, ki jih je potrebno vzdrzevati .
= pogonska vez ozemljilnega stikala
elementi blokad in zaklepov
mehanizem loput
grebeni zaklepov na vratih
vratni te€aji
vrtilne to¢ke — osi plosdic, ki prekrivajo odprtine za pogonske rodice
podaljski gumbov za roéni izklop/vklop odklopnika v delovhem polozaju.

Vsa dostopna drsna mesta o istiti z bombazno tkanino ali $€etko in e je potrebno tudi z detergentom.
Ko se osusijo jih tanko namazite z mazivom UNIMOL GL 80 ali FAG L71V. Ostala nedostopna mesta
namazite z oliem SHELL OIL 32 ali RITZOL ROSTSCHUTZ 7-2 . Pri tem nakapajte olje na drsna
mesta in po potrebi uporabite sprej olje.

Tuljave elektromagnetnih blokad se ne smejo mazati. V primeru ko se jedro tuljave zatika je potrebno
njene dele odistiti s krpo namodeno v detergent in obrisati s suho krpo.
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6 DELOVNE PRIPRAVE

6.1 Pogonske rocice in drugi pripomocki

Pogonske rocice in drugi pripomocki za manipulacije stikalne celic so :

1. pogonska roc€ica za pomik vozicka

2. pogonska rocica za napenjanje vzmeti odklopnika

3. pogonska rocCica ozemljilnega stikala

4. pogonska rocica loCilnega stikala (odvisno od vrste vgrajenega aparata)
5. klju€ za odpiranje in zapiranje vrat celice in nizkonapetostne omarice

6. rezervni vti€ NN konektora

7. pomozno kolo vozicka

8. ru€aj za odpiranje pregradne lopute

-

. Pogonska rocica aparata in ozemljiinega stikala (Slika 6.1).

Slika 6.1: Pogonska rocica

2. Klju€ za odpiranje i zapiranje vrat celice (Slika 6.2)

Slika 6.2: Klju¢ za vrata ("Komenda")
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Slika 6.3: Pogonska roc€ica vozitka

Slika 6.4: Pogonska rocica ozemljilnega stikala

Slika 6.5: Pogonska rocica odklopnika
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6.2 Izolacijska pregrada med zbiralnicami in vozickom

Zbiralni¢ni prostor je lo€en v posebnem predelku. Tokovne vezi med aparati in zbiralkami so izvedene
skozi odprtine na izolacijski pregradi predelka.

Odprtine se samodejno prekrivajo s pokrovom v skoznjem izolatorju ko je vozi¢ek v testnem ali
izvle€enem polozaju. Pri vpeljevanju vozitka se pokrov samodejno dviga in odpira odprtino.

Pokrov v skoznjem izolatorju je mogoce pri izvle€enem vozi¢ku dvigniti tudi ro¢no.

Opozorilo !

Dviganje pokrova skoznjega izolatorja ro¢no ni
dovoljeno kadar so zbiralnice pod visoko napetostjo
ker je mogoCe, da pride do nenamernega
priblizevanja delom pod napetostjo. Priblizevanje

delom pod napetostjo je Zivljenjsko nevarno !! pokrov

skoznjega
izolatorja

Fiksni
kontakt
zgornji

Podpornik

Slika 6.6: Pregrada med zbiralkami in vozickom Pregrada
1z

izolacije

Vozicek
z
odklopnikom
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7 POTROSNI MATERIAL

7.1 Maziva

Mazivo za drsne in vijacene kontakte Isoflex Topas NB 52

Maziva za drsne povrsine (lezaji, puSe, vodila Unimol GL 82
vzvodi, osi, sorniki ’ ) ’ ’ Isoflex Topas L 32
T T Fag L71V
Maziva za nedostopna drsna mesta Shell Tellus oil 32
Ritzol Rostschutz 7-2

7.2 Cistila

Blag detergent Rivolta BWR 210

MocnejSi detergent Rivolta MTX 60 Forte
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